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Observagao Observagao Andlise experimental

¢ Minimo de cinco

processos de setup.
e Tempo e atividades
do setup.

¢ Minimo de cinco
processos de setup.

e Tempo e atividades
do setup.

e Gerar o CEP para
verificar se os processos

se encontram sob

controle.

I

Intervengao

¢ Desenvolvimento.
* Aplicagdo. controle
o Ajustes.

¢ Repeticao.

Resultados
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CONTROLE DE SETUP

N* FUNC.

D Hora Tempo Total
inicio fim (min)

o |la|lw|n|=|=

00:00:00

TEMPO (MINUOS)

00:00:00

P

CONTROLE SETUP 4000 ton

F>7>,G

MELHOR 0
TEMPO

3
ATIVIDADES (SETUP)

FLANGE META:

|
|FLANGE:
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) '$
$ "$ 3
A S
A "$ $
soltar 3 parafusos das " unhas " traseiras matriz superior 22,000 22,53 21,45 1,560 22,400 22,000 8,384
tiraras " Cunhas " uma de cada vez e leva até a bancada. 11,660 10,41 11,58 13,080 10,160 11,580 1,046
solicita e aguarda empilhadeira 16,500 16,10 15,30 16,380 23,460 16,380 3,023
empilhadeira retira matrizes 5,000 3,93 4,90 5,050 7,950 5,000 1,364
limpar mesa inferior 5,000 4,45 6,25 5,280 6,800 5,280 0,860
limpar mesa superior 13,000 13,05 13,08 12,450 17,350 13,050 1,822
limpar mesa inferior 2,000 4,46 2,26 2,000 1,200 2,000 1,109
buscar ordem de fabricagdo da proxima peca 0,000 0,00 0,00 0,000 0,000 0,000 0,000
. X 9,160 9,35 9,13 9,150 16,060
voltou com o.f. e os desenhos da proxima pega a ser fabricada 9,160 2,806
os blanks ( matéria prima) chegaram noinicio da linha 0,000 0,00 0,61 0,000 0,000 0,000 0,249
empilhadeira chegou com as matrizes para fabricar os flanges 0,000 0,00 051 0,000 0,430 0,000 0,244
ergue a matriz superior com a empilhadeira, e prende a matriz
com as "unhas" 35,330 34,73 35,33 34,700 35,360 35,330 0,322
ergue a matriz inferior com a empilhadeira, e prende a matriz
com as "Cunhas" 20,000 20,01 21,11 20,600 | 21,150 20,600 0,504
comegam os ajustes para centralizar uma matriz com a outra 0,000 0,77 1,85 1,000 1,800 1,000 0,691
ajuste superior 24,000 20,40 30,98 13,080 32,000 24,000 6,998
ajuste inferior 6,500 4,53 6,23 6,150 5,900 6,150 0,703
ajuste superior 20,000 19,73 18,23 19,500 21,550 19,730 1,065
ajuste inferior 14,000 15,21 14,25 14,060 13,950 14,060 0,479
solicita empilhadeira para soltar uma "Cunha" e trocar essa
i Rk 0,000 0,00 0,55 0,000 0,000
"Cunha da matiz superior 0,000 0,225
aguardando empilhadeira 5,000 4,61 3,40 4,920 3,710 4,610 0,662
empilhadeira chega e faz o servigo 15,000 13,74 14,11 13,180 15,800 14,110 0,939
ajuste inferior 5,000 4,95 5,40 5,180 4,350 5,000 0,351
ajuste superior 10,000 9,41 10,06 12,000 10,400 10,060 0,883
aquece as matrizes por indugdo 40,000 41,50 39,68 38,680 40,680 40,000 0,950
teste paraliberagdo 20,000 18,20 19,50 20,130 20,310 20,000 0,778
aguardando liberagdo 10,000 11,65 9,10 10,310 8,310 10,000 1,133
ajusta superior 10,000 9,08 10,60 9,930 9,100 9,930 0,586
teste para liberagdo 3,000 1,75 4,36 2,750 4,230 3,000 0,979
libera visualmente 1,000 0,72 0,81 3,600 1,430 1,000 1,093
produz 0,000 0,00 0,00 0,680 0,430 0,000 0,297
382,713 | 378,394 | 387,50 353,95 415,78 | 382,713 19,791

P F>?>,G



$F K $ N
$ 2
5
"$
$ 5
5
$ P
KLY (21 J
@P $ L
$ -
# 2 #$ J
#
X ># 1+) YO K1
>P A
& $ ' I
#
SP
1 M N
# 3
"HT @@P.
1 1
#9$
| A# &L 1" F)x

P

1))

1L



UuvVv @? @>P

L
@SP
$
$ 1
@;P, #
L
$ #

SICH# L *lEm ) )

@QU @H @VP+ #

CUE# KRN &) * )
@< @TP (

>? >@P,'$ - % i

$
M T

“L@# %))") ¢ )

> >UP N #
L N $
, N $ |
>T S?P N # F
N I

*I D# &'')" LT

*)

8l



>SH >V ><P .

*IN#K.L Q))

*

S@P 1 | #
& $ |
S> SHP A $
NM 2 N
M # 2 ' N
SS S; SUP #
2 | #
*| H# o
SV S<P+ $°
2 $° N
5
$ #$
6
-7
#

;> +1)ACD LA + 3.

$*I"'B
$

$ M



M U # # -
n P
G # 3 $ " 1
N ' 1 ' I 4
G # 7 I 1 ' N
A= % 1m %]
#$ ' 2 $ 5
" L L P
G A 1 #
#
$4
A
PRODUTO
CHECK LIST FERRAMENTAL
Status
SAIDA - -
Matrize superior ok N.A
Matrizes inferior ok N.A
Estojo ok N.A
RETORNO - -
Matriz maracada com a quantidade de pegs produzidas ok N.A
Matrizes superior ok N.A
Matrizes inferior ok N.A
Estojo ok N.A
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5 ' 1 #
1 4
A U
M
CHECK LIST PRE-SETUP
Stats
Ordem de seni¢o ok N.A
Desenhos / Folha de liberacéo ok N.A
Empilhadeira ok N.A
P4000 .
Tenaz apropiada para a préxima peca ok N.A
Parametros de regulagem definido ok N.A
Kit de limpeza ok N.A
Chaves e marreta para soltar as cunhas. ok N.A
Mesa de contréle com equipamentos de medigéo ok N.A
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PROCEDIMENTO DE SET UP

SET UP - FLANGE » FLANGE

1) Objetivo: Este documento tem a fungéo de estabelecer as
regras, critérios e sequencia operativa para o processo de SET UP de flange para flange.

2) Lay -out:
O lay-out abaixo define as posi¢des ideais dos operadores no momento de partir o SET UP, as empilhadeiras tambem deveréo estar
posicionadas:

3) Check List:

3.1 - Antes de iniciar qualquer SET UP, o lider devera fazer a verificagdo das condigdes de todos os itens conforme definido no formulario
"CHECK LIST SET UP EXTERNO FORJARIA" e 0 montador devera fazer a verificagéo utilizando o formulario "CHECK LIST
FERRAMENTAL".

4) Inicio de SET UP (Ultima peca forjada):
O Lider recebera o sinal do operador e inciara o processo.

OPERADOR

1 |apertar botdo de emergencia, remover tenaz e barra de apoio das tenaz.

2 |Soltar parafusos superiores do estojo P4000

3 |[Soltar parafusos inferiores do estojo P4000

4 |Limpar estojo com ar comprimido

5 [Solicitar empilhadeira para retirar estojo. Retirar estojo e alocar ao lado da prensa.

6 |Atividade simultanea: trocar as matrizes ( externo a prensa) do estojo pelas novas

7 |Colocar lona na mesa inferior e limpar a mesa superior

8 |Retirar lona e limpar a mesa inferior

9 |Atividade simultanea: Frouxar unhas superiores e inferiores e calca-las.

10 |Atividade simultanea: Retirar matriz superior e inferior do estojo e levar a ferramentaria apés a préxima atividade (empilhadeira)

11 |Atividade simultanea: Alojar novas matrizes inferior e superior no estojo ( empilhadeira )

12 |Atividade simultanea: Retirar calgos e apertar unhas superiores e inferiores

13 |Atividade simultanea: medicéo e teste de concentricidade das matrizes

14 |Atividade simultanea: ajuste

15 |Atividade simultanea: medicéo e teste de concentricidade das matrizes

16 |Atividade simultanea: ok

17 |Atividade simultanea: Com a empilhadeira alojar estojo na prensa

18 |Atividade simultanea: Apertar parafusos superiores do estojo P4000

19 |Atividade simultanea: Apertar parafusos inferiores do estojo P4000

20 |Atividade simultanea: Aquecer matrizes

21 |Atividade simultanea: destrava botdo de emergencia

22 |Atividade simultanea: forjar

23 |Atividade simultanea: Liberar enquanto forja.

24 |Atividade simultanea: Liberado para producéo

25 |Colocar barra de apoio das tenaz.
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